- 2011 ars koncept

Fa kontroll 6ver dina skidor och anvand RS-RILLER. Den ger mgjlighet till maximalt fina kontaktytor plus
repeterbarhet av dina resultat.

Nytt Handtag for 2 rullar som passar bade gamla och nya rullarna

RS-RILLER Paket Std Extra rullar Blankning - Polering
e Handtag e Rak 2,0 e Blank
e Rak 0,3 e Fin Diagonal (0,3) Kan aven anvandas for att trycka
e Rak 0,75 e Fin X (0,5) bort strukturer. Hart tr_yck
. Blanka rullen 30 mm diameter.
e Universal X (0,5) Ovriga 20 mm.

Kommentar: RS-RILLER ar kanske det enklaste och mest genomténkta strukturverktyget. Det som &r unikt ar
att rullarna tillverkats s de kompletterar varandra i ett system och varje rulle skall normalt bara laggas en
gang. Detta for att f& kontroll och repeterbarhet for att kunna lagga samma struktur nasta gang vid likartade
forhallanden och kunna f& samma resultat. Rullarna har en spets och yta som gor att de vid intryckning ger fina
smala intryck utan att skéra i belaget.

RS-RILLER Koncept — beskrivning

Handstrukturer ar idag ndgot som anvands i princip alltid for tavlingsvallning pa hogsta niva. Foér de flesta har
det varit nédvandigt och speciellt anvant vid blota foren tidigare. Men vara manuella strukturer ger ratt
anvanda i princip alltid forbattring vid alla temperaturer, férutsattningar och snoférhallanden. Strukturerna
trycks in p& fardigpreparerad skida och vid nasta vallning sa forsvinner den intryckta handstrukturen.

Med handstrukturverktyget sa kompletterar man maskinstrukturen eller forbattrar den stalsicklade skidans
ytor. Handstrukturen laggs pa fardigvallad och valborstad skida. Skidan skall var s& bra borstad att rullarna ej
behover tryckas in i vallarester. Efter intryckning av struktur skall ytorna efterbehandlas. Korka in latt for hand
pulver, fluorkloss eller gel. Viktigt har att vara sa latt pa hand att inte de nylagda strukturerna forsvinner.
Borsta med fin tagelborste eller nylonborste, sedan blanka och polera ytorna for att som sista moment
slutborsta skidans belag.

UTGANGSLAGE BELAG SKIDOR

Alt. 1 Maskinslipad skida

Detta ar det alternativ vi rekommenderar fér de som vill ha optimalt bra utgangslage. Som
universalstruktur skall har géras en fin maskinstruktur med 0,15 till 0,25 mm. T ex LJO2. Idag gor
bade skidtillverkare och bra maskinslipare sa fina ytor att det knappt finns nagot flimmerhar kvar pa
de lastbarande ytorna (topparna). Nar skidan kommer frdn maskinslip rekommenderar vi polering av
belaget med roterande metallborstar. Dessa skall borsta bort flimmerhar pa alla ytor, framforallt i
dalarna. Polera sedan till slut med polerborstar i nylon.

Alt 2 Stalsicklad skida

Ett mycket bra alternativ. Fordelen med stélsicklad skida &r att den inte har flimmerhar som den
maskinslipade skidan. Sickelns kvalitet ar det som styr hur fina ytorna blir. Har stalsickeln lite
ojamnheter, sd den ger raka fina riller, s& behover det inte vara daligt, tvartom. Stalsicklad skida
skall ocksa borstas med metallborstar och polerborste for att fa sa fina kontaktytor som mojligt.
Grundrillning gbérs med Universal X samt sedan Rak 0,75 + Rak 0,3.

VALLNING

Har kan man valja att valla eller inte valla. Fordelen med att inte valla &r att man da slipper de problem som
felaktig hardhet och egenskaper fran valla kan ge. RS-RILLER rekommendera vallning som forsta alternativ.
Lagg den hardaste valla (1-2 lager) ni har som grund i skidan. Valla sedan med traningsvalla eller skall ni
tavlingsvalla sa forsok anvanda vallor med sd mycket fluorinnehall och framférallt med ratt hardhet som
mojligt. Var noggranna med att borsta pa ratt satt. Skidan skall inte ha ndgon valla som kan ge problem vid
handstrukturering

RILLNING

Lagg struktur med forsiktighet. Tank pa att laggs strukturer pa fler an en gang sa kan strukturerna korsa
varandra och skapa problem som t ex fér sma lastbarande ytor, flisor, upprivna belagsbitar, gjutskaggskanter,
uppressade kanter. Forstor darfor inte fina bra kontaktytor med for manga lagda handstrukturer. Idag tycker
Vi att struktureringen ar mer universell an vi tidigare trott. Grundrecept ar att anvanda Fin Diagonal hela
skidan, sedan Rak 0,3 fran styrspéarets borjan och sedan Rak 0,75 med lite olika startpunkt. Ar det bléta féren
sa struktura hela skidan. Kalla féren endast bakre delen av skidan. Fér mer info se RS-RILLER Guide 2011.

BLANKNING - POLERING

Den blanka rullen har blivit en av vara viktigaste delar i preparering!

Den blanka rullen anvands for att platta till och blanka topparna pa strukturen. Den blankar dessutom ytan,
vilket verkar ge en battre glidyta for &karen. Topparnas hojd jamnas ocksa till och plogning av nedstickande
toppar tas bort och undviks. Den blankade ytan vill vi ocksd att man polerar s& bra som mojligt.

Vi kallar ocksd den blanka rullen for vart kanselsprot. Finns problem pa skidans lastbarande kontaktytor, sa
kanner du det direkt. Och dessa problem skall da atgardas.

Slutborsta med fin nylon och/eller tagelborste. Ytan skall vara blank och polerad.

Ar det mycket vatteninnehall i snon, s& har vi fatt mycket bra resultat med gel eller fluid lagd p& den blanka
ytan och sedan polering. Detta ger da en bra blank, plan kontaktyta med mycket bra vattenavstotande
egenskaper. Samma sak galler ocksa for extremt kalla torra foren. For absolut basta glid var noggrann med att
kontaktytan ar sa blank, fin och polerad som mojligt




